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Trockner WALKING FLOOR

HACKSCHNITZEL </ HACKSCHNITZEL (TROCKEN)

GROBWASCHER

FEINWASCHER

STAUBABSCHEIDER

GASVERDICHTER

ELEKTROFILTER

REAKTOR
GASREINIGUNG

> Trocknung > Gasproduktion > Gasreinigung > BHKW
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> Holzvergasungsanlage
XYLOGAS
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> Hackschnitzelbereitstellung mit Fordertechnik
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> Reaktor
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Gaserzeugung im Reaktor

> Trocknung am Eingang des Reaktors

> Aufspaltung der Biomasse und
allmahliche Verkokung, Crackung der
langkettigen Kohlenwasserstoffe

> Verbrennungsprozess in Oxidationszone
liefert Energie
zehrt Sauerstoff
sehr heil3

> Reduktionsprozess sauerstofffrei
> Gasaustrag
> Ascheaustrag
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> Gasreinigung mit Gaskihlung

Grobwascher
Feinwascher

*Elektrofilter
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> BHKW mit
Warmegewinnung

MAN 2842 LE
12 Zylinder
Gasmotor

Hubraum ca. 21l




Gaszusammensetzung

B H220%

B CO23%
OCH4 1,2%
OC0211%
O N243%

E Rest 1,8%

Gaszusammensetzung
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Tracknung Reaktor Luftvor Gas Abgas- und
warmung kihlung BHEW Motarblockkahlung
6% 3% 3%
Verlust Verlust Verlust
'y A &
2% 204
a .
112 Yo  Reaktor Abwérme Ladeluftkiihlung
% 1 NT
100% =2 8% Abgase
nasses Holz 100% g
(gehackt)

2% Luftvorwarmung

5% HT Nutzwirme \- 27% el Energie 42% HT Abgas

6% Asche g
~J
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(4]
thermische " 77%
Verwertung 3%
1:# 1%

Verlust
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1.Prototyp ca.25 KW el.
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> Verstopfte Leitungen am Beginn der Entwicklung.
In diesem Fall wurde mit einem Imbertsystem vergast
(1. Vergaser)- Teer in verschiedenen Konsistenzen




1. ANLAGE IN GNAS/ stk wel.. 7

XYLOGAS

Innenherd eines Impertvergasers
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Betriebstundenentwicklung

Prototyp 200 KW
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Solution _—

[ ]wwarnung Bl ~bstellung G:
[ ]Abstellung Br

Mot Aus
Metzausfall
Sicherung 24%
Sicherung 2304 ] +oo
Gasalarm | o]

Melsignal Temp Reaktorkopf B E3
Melksignal Temp Reaktoraustritt

Melisignal Temp Reaktoraustritt mitte
Melsignal Temp Eintritt Grobw.

B EEN - Max Temperatur Reaktarkopf

B EZE Max Temperatur Reaktoraustritt

B EZE Max Temperatur Reaktaraustritt mitte
BES c Max Temperatur Eintritt Grobw,
BEN Starung Zuférderung

HEN Laufzeit min Fallstand Reaktor

| | == NS Laufzeit max Follstand Reaktor
| + s Flammeniberwvachung Gasfackel

B EN - Max Fillstand Grobwascher

| | 5 EB Min Fillstand Grobwascher

| | 110 g3 Max Follstand Feinwascher e ier Bl semdemn
| s K3 Min Fillstand Feimwdscher Ermnail initialisierung

N EEN - Max Fiillstand Absetzbecken Fialadresse:

N EN - Min Fillstand Absetzbecken SHTE P

B EN Max Fillstand S5 BHIWY
[ | 10 E3 Win Filllstand S5 BHKWY Testnachricht
| Max Temp Reaktarkopflkihlung
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Ca.2m

Ca. 1000KW Brennstoffleistung




Heute die
Technologie von
Morgen

Okoenergie

Danke fir Ihre Aufmerksamkeit




